Rigips, s.r.o.
Podernicka 272/96
108 03 Praha 10

Tel.: + 420 296 411 777

Fax: + 420 296 411 790
E-mail: info@rigips.cz

ES Prohlaseni o shodeé

ES Prohlaseni o shodé ¢éislo: SDK-HP-001

podle § 13 zakona €. 22/1997 Sb. a § 5 nafizeni vlady ¢. 190/2002 Sb.

Rigips, s.r.o., Poéernicka 272/96, 108 03 PRAHA 10 — Malesice, ICO: 41193954
prohlasuje a potvrzuje na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze
Sadrokartonové desky Rigips

- Sadrokartonova deska sténova (druh A)

- Sadrokartonova deska sténova se snizenou absorpci vody (druh H2)

- Sadrokartonova deska sténova s kontrolovanou hmotnosti a se zvySenou
pevnosti jadra pfi vysokych teplotach (druh DF)

- Séadrokartonova deska sténova s kontrolovanou hmotnosti, se snizenou absorpci
vody a se zvySenou pevnosti jadra pFi vysokych teplotach (druh DFH2)

vyrobené v zavodé: Rigips, s.r.o.
zavod Horni Pocaply
277 03 Horni Pocaply, €.p. 254

jsou uréeny zejména pro vystavbu interiérovych stavebnich konstrukci suché vystavby a jsou
v souladu s ustanovenimi
- CSNEN 520
Shoda je prohlaSovana na zakladé nasledujicich doklad:
- Systém Fizeni vyroby (FPC) prokazany certifikatem €. 44 100 065 009

podle EN ISO 9001:2000
- Pocateéni zkouSky vyrobkt (ITT)
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Rovinnost hotovych konstrukci

Rigips, s.r.o.
Pocernicka 96
108 00 Praha 10

Tel.: + 420296 411 800
Mobil: + 420 724 600 800
Fax.. +420 296 411 790
E-mail: ctp@rigips.cz

Licové plochy hotovych rovinnych konstrukci musi bez ohledu na jejich sklon ¢i polohu

odpovidat dale uvedenym tolerancim rovinnosti.

v v

Tolerance rovinnosti (x) se méfi na libovolném misté plochy konstrukce pomoci pfimérné laté.
Odstup mérnych bodu (1) se voli podle velikosti posuzované plochy. Pro méreni toleranci ploch
s jednim rozmérem pfesahujicim 10 m se vSak vzdy voli lat délky 4 m. Pfimérna lat se muze
pfikladat na plochu v libovolném sméru. Tolerance naméfené pod pfimérnou lati mezi mérnymi

body nesmi pfesahnout hodnoty uvedené v tabuice.

Pokud jsou kladeny zvySené naroky na rovinnost ploch, je nutné je ve specifikaci praci zvlast

ujednat.

Odstup mérnych bodi | [m] 0.1

Popis

1

2

Mezni tolerance x [mm]

Stény s hotovymi povrchy a spodni strany strop(,
napf. omitnuté stény, obklady stén, pohledy. 3,0
Standardni provedeni

5.0

70

10,0

Stény = hotowymi povrchy a spodni strany strop(,
napf. omitnuté stény, obklady stén, pohledy. 2,0
Provedeni se zvySenymi naroky

Schéma zpusobu méreni odchylek (toleranci) rovinnosti pomoci pfimérné laté.

kx X m/—f\

Odchylka se zjistuje vzdy jen v Useku mezi mérnymi body.



Smeérnice pro kvalitu povrchu

Pro kvalitu dokonéeného povrchu sadrokartonovych i sadrovldknitych konstrukci Rigips jsou
zavedeny Ctyfi stupné kvality:

Q1 — zakladni tmeleni pro povrchy, na které nejsou kladeny zadné optické (dekorativni) naroky
Q2 — standardni tmeleni pro obvyklé naroky na povrchy

Q3 — specialni tmeleni pro zvySené naroky na kvalitu povrchu

Q4 — celoplosné tmeleni  pro nejvy3si naroky na kvalitu dokonéenych povrchi

Pokud nejsou ve specifikaci praci uvedeny Zadné bliz8i tdaje o kvalité povrchu, povaZuje se za
standardni stupen Q2.

V praxi se pouzivaji rozdilna, ¢asto subjektivni kritéria, ktera se kromé rovinnosti orientuji
predevsSim na optické vlastnosti (napf. viditelnost formatt desek &i viditelnost a zfetelnost spar).
Pfi ndvrhu konkrétniho provedeni povrchové Upravy konstrukci Rigips je nutné vychazet na
jedné strané z moznosti a povahy téchto konstrukci, na druhé strané z konkrétnich podminek na
stavbé a poZzadavkul zdkaznika, resp. uZivatele stavby — zptsob osvétleni povrchu (ploché
svétlo), druh finalni povrchové Upravy atd.

V pfipadé, Ze se pfi pfejimce ma brat ohled na specialni svételné poméry - napf. ,ploché svétlo”
nebo umélé osvétleni — musi objednavatel zajistit, aby podobné svételné podminky byly

k dispozici jiz pfi tmeleni.

Stupe i jakosti Q1

Pro povrchy, na néZ nejsou kladeny Zadné optické (dekorativni) naroky, je postacujici zakladni
tmeleni odpovidajici stupni jakosti Q1, které zahrnuje:

e zapln éni spar sadrokartonovych desek

a

e prekryti viditelnych  €asti upev novacich prost Fedkua.

Precnivajici sparovaci tmel se odstrani. Viditelné stopy po nafadi (napf. ryhy a pretoky) jsou
pFipustné.

Zakladni tmeleni zahrnuje i zakryti vyztuznych pasek, pokud je pouziti pasek na zakladé
zvoleného systému tmeleni (zavisi na druhu sparovaciho tmelu, tvaru hran desek a druhu
podkonstrukce) potfebné. Stuper jakosti Q1 je doporu€en pro plochy, které budou nasledné
zakryty obklady. Pod keramickym obkladem muZe funkci sparovaciho tmelu splnit vhodny druh
obkladacského lepidla.

BrousSeni, stejn & jako nanaSeni tmelu mimo bezprost fedni okoli spary, se neprovadi.

Stupe n jakosti Q2

Pro povrchy, na nézZ jsou kladeny obvyklé naroky na provedeni povrchd sadrokartonovych nebo
sadrovlaknitych konstrukci, je uréeno standardni tmeleni — odpovida stupni jakosti Q2. Jeho
Ucelem je srovnani sparovanych ploch s povrchem desek bez stupriovitych prechodu.

Tmeleni zahrnuje:

e zakladni tmeleni Q1

a

e dodate €né tmeleni (tmeleni ,na jemno”, findlni p  Fetmeleni).

PFi tomto stupni jakosti nesmi zlstat viditelné otisky po zpracovani nebo pretoky sparovaciho €i
finiSovaciho tmelu.

Po dokon éeni tmeleni je nutné v p Fipad é pot feby tmelené plochy p Febrousit.
Tento povrch je vhodny napfiklad pro:

m tapety (se stfedni ¢i hrubou strukturou);

m nelesklé natéry/povlaky (napf. disperzni natéry), které se nanasi valeckem;



m dodate¢né stfednézrnné vrchni omitky, pokud jsou pro sadrokartonové konstrukce uréeny
jejich vyrobcem.
Pozn.: Kvalita povrchu Q2 neni dostatecna v pfipadé dopadajiciho ,plochého svétla”.

Stupe i jakosti Q3

Jsou-li na tmeleny povrch kladeny zvySené naroky, jsou nutna dodate¢na opatfeni prekracujici
zakladni a standardni tmeleni. Jedna se o specialni tmeleni, odpovidajici stupni jakosti Q3,
které zahrnuje:

e standardni tmeleni Q2

a

e SirSi tmeleni spar a p Fetazeni zbyvajiciho povrchu karton @ vhodnym tmelem pro

kone énou Upravu.

Po dokon éeni tmeleni je nutné v p Fipad é pot feby tmelené plochy p Febrousit.

Tento povrch je vhodny napfiklad pro:

m tapety (s jemnou strukturou);

m matné natéry/povlaky bez struktury nanasené molitanovym vale¢kem &i nastfikem;

m dodate¢né jemnozrnné vrchni omitky, pokud jsou pro konstrukce Rigips uréeny jejich
vyrobcem. | pfi specialnim tmeleni nejsou pfi dopadu ,plochého svétla” vylou¢eny v omezené
mife viditelné stopy po zpracovani; mira a rozsah takovych stop je vSak oproti standardnimu
tmeleni mensi.

Stupe i jakosti Q4

Pro spInéni nejvySSich narok @ na tmeleny povrch je nutné provést jeho celoplosné pretmeleni.
Na rozdil od specialniho tmeleni Q3 se cela plocha pokryje souvislou vrstvou vhodného tmelu &i
omitky.

Tmeleni podle stupn é jakosti Q4 zahrnuije:

e standardni tmeleni Q2

a

e celkové p fetmeleni a vyhlazeni povrchu vhodnym tmelem (tlou§s  tka vrstvy do 3 mm).

Po dokon éeni tmeleni je nutné v p Fipad é pot feby tmelené plochy p Febrousit.

Tento povrch mdze byt vhodny napfiklad pro:

m specialni tapety (napf. kovové nebo vinylové tapety s leskem);

m lazury a nétéry/povlaky se stupném lesku do stfedni lesklosti;

m specialni Stuky nebo jiné vysoce kvalitni hladké druhy povrchovych Uprav, pokud jsou pro
sadrokartonové konstrukce uréeny jejich vyrobcem.

Povrchova Uprava, ktera splfiuje nejvyssi naroky podle této klasifikace, minimalizuje moznost
viditelnych nerovnosti povrchu desek a spar. Pokud miZe byt vzhled hotového povrchu

ovliv Ahovan ,plochym” sv étlem, zabranuje tato Uprava nezadoucim efektdm (napf. zménam
stinovani nebo minimalnim lok&lnim nerovnostem). Nelze je v3ak vylougit Uplné, protoze vlivy
svétla se rlizni v Sirokém pasmu a nelze je jednoznacné podchytit a vyhodnotit. Kromé toho

je nutné pfihlédnout k omezenym moZznostem rukodélného provedeni. V jednotlivych pfipadech
muZe ve spojeni se specialnimi povrchovymi Gpravami a technikami nastat nutnost dalSich
opatfeni pro pfipravu povrchu pred jejich aplikaci (napf. lesklé natéry, lakové tapety atd.)

Pozn.: Podminkou pro dosazeni kvality povrchd pAifazené stupridm jakosti Q2, Q3 a Q4 je
dodrzovani doby tuhnuti a vysychani mezi jednotlivymi pracovnimi kroky.
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